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CADERNO DE ENCARGOS

OBJETO: COBERTURAS 01, 02, 03, 04 – CARTÓRIO ELEITORAL DE JOINVILLE – 19ª – 76ª – 95ª – 96ª ZONAS ELEITORAIS.

ENDEREÇO: RUA JAGUARUNA, 38 – CENTRO – JOINVILLE - SC.

CONDIÇÕES GERAIS DOS LOCAIS DE MONTAGEM

Os locais onde serão montadas as estruturas encontram-se em bom estado, sem apresentar degradação da alvenaria e do piso. A pintura está integra e a alvenaria não apresenta infiltração. Seguem fotos dos locais.
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Área da cobertura 01
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Área da cobertura 02
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Área da cobertura 03
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Área da cobertura 04

NORMAS TÉCNICAS DE REFERÊNCIA:

Galvanização a fogo: NBR 6323, NBR 7414, NBR 7400, NBR 7399, NBR 7397, NBR 7398

Estrutura metálica: NBR 6591 - Tubos de aço carbono com costura.

Pintura a pó: BS 6496 - British Standard  Qualicoat
ARMAZENAMENTO :

 Os materiais a serem montados podem ser armazenados nos próprios locais de montagem, desde que não obstruam a passagem de pessoas e não representem riscos aos transeuntes. Devem ser tomadas precauções extras no caso da estrutura 01, devido ao local ser passagem de funcionários. As estruturas devem ser armazenadas sobre réguas de madeira para não haver contato com o piso.

METODOLOGIA DE EXECUÇÃO: 

As características de fabricação estão descritas no “MEMORIAL DESCRITIVO”.

SEGURANÇA: 

Durante o processo de montagem da estrutura, deve ser observadas regras e procedimentos que garantam a segurança dos montadores e dos funcionários. Os montadores devem portar os EPI´s espécificos para esta atividade. A área de montagem deve ser isolada e demarcada com fitas, impedindo a circulação sob a estrutura quando estiver sendo montada. Deve ser dada especial atenção á montagem da cobertura 01, por se tratar de área de circulação de pessoas.

CRITÉRIOS DE ACEITAÇÃO:

Para aceitação das coberturas, devem ser observados os seguintes pontos:

Policarbonato: As chapas de policarbonato devem estar com a espessura indicada no projeto (10 mm) e acabamento branco leitoso. Não podem apresentar amassados e empenamentos e, principalmente, não podem apresentar trincas ou perfurações de qualquer espécie. Os alvéolos devem ter sido vedados com fita específica para este fim, conforme especificado no projeto. O processo de montagem dever ser conforme especificado, porem são aceito processos similares, dependendo do fabricante adotado. Verificar se os rufos foram devidamente vedados com silicone.

Estrutura metálica: A estrutura deve estar uniforme, sem empenamento ecentuado e deformações. Devido ao processo de galvanização a fogo, é possível que ocorra empenamento da estrutura. Antes da montagem deve ser desempenada, sendo aceito um empenamento de no máximo 15 mm. Na união dos tubos são aceitos cordões de solda sem esmerilhamento, desde que estejam uniformes e sem protuberâncias. A estrutura e seus componentes devem estar isentos de rebarbas ou arestas cortantes.  Deve ser observado que os parafusos e porcas utilizados devem ser de aço inoxidável, conforme indicado no projeto. 

Pintura: A pintura deve estar uniforme, sem manchas ou falhas e deve apresentar boa aderência. Durante o processo de montagem podem ocorrer pequenos descascamentos, o que poderá ser aceito, desde que não atinjam grandes áreas. Estes locais devem ser retocados após a conclusão da montagem com tinta no 

mesmo tom da pintura original. Estes descascamentos não comprometem a resistência  a corrosão devido ao tratamento de galvanização a fogo.

Fixação da estrutura: Os pontos de fixação devem estar firmes, sem apresentar rachaduras na alvenaria. Caso ocorram desprendimento de reboco, o mesmo deve ser refeito e pintado, na mesma cor do reboco original. Os chumbadores devem ser pintados após o aperto final, conforme consta no memorial descritivo.

Limpeza final: A estrutura deve ser entregue limpa, com especial atenção ao policarbonato, que não deve ter manchas de óleo ou outras impurezas. Caso seja necessário algum ajuste da estrutura, deve ser tomado especial cuidado com as limalhas e cavacos de aço, que devem ser completamente removidos, caso contrário mancharão a estrutura e o policarbonato.

Documentação: 

Os seguintes documentos técnicos devem ser entregues ao final da obra:

- Laudo de galvanização, expedido pela galvanizadora.

- ART de fabricação e montagem.

- Certificado de qualidade, expedido pela empresa executora, onde conste o

  período de garantia de 01 ano, contra defeito de fabricação.
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